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RS0 D2 TSTOTACTOI AL BARYO Y La DASORACTON,

£1 barro, elemento esencial para la cerdmica, es una tierra que)
nor su rico contenido en arcilia, hace que sca plidstica y que puedas
canbiar de Forma cuvantas veces quieras v aue, conformado con el fuego,
se hace imperecedero. Tara el modelado de éste se requiere que vensa
un zrado de humedad tal que, cuando lo t:ngas en las ménos, no sc quede
pegado, y que esté lo suficientemente bien amasado para gue no contensa
aire y no suira después roturas en lag cochuras, Para el modelado al tor
no el primer nago imprescindible es el centrado de la pella en el cade=
zal del tor~o ; una vez centrado, se procede a levantar cl barro, procu
rando sicmpre y en todo momento que no se desceantre; para ello, hay wa
serie de posiciones de manos que Se llevan a cao correlatlvamentc.uas
piezag, una vez acabadas, B despegan de la cabeza del torno con un hi>
lo v se dejan secar. 3 . ‘

Uatendo en duraza de cuero se retornean déndolps wr disno acabado,pa’

sand ghmx deswuég g sccar nds exhaustivamente narxxx su posterior cochu=-
ra, a una temperatura de acuerdo al barro que se estd utilizando.

la decoracidén se puede realizar en crudo y en bizcocho. La decora -
cién en crpdo sc hace con cniobes; el engobe es una tfenica que permite
colorear y recubrir una pieza cerduica, e incluso impermeabiliz.rla,
cuendox se traota de engobes vitrilicados. un general, consiste en una

arcilla coloreada que se aplica con la densidad de la barboquina y con
un espesor de 1 a 2 milimetros sobre la pieza todavia hitmeda. Constituye
1a tdenica mds antisua utilizada como decoracidn, sigko antes de la in-
vencién de los esmaltess : :

La decor¢c16n en bizcocko se reallaa una ve . cocida la piezz. La esmal
tacida e3 wa tipo de decoracién @e se realiza b-fiondo la pieza con un
azents vitrificador coloreado © cuuidrta opaca o transparente, sobke la,
cu 1 se pucwe decorar con Sxicos colorantes o con ouro tipo de esmaltes
cerdmicos, haciendo vosveriormente ofru cocaura a la misma temperatura
de 904000 zrados. : |
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CERAMICA

La ceramica es el arte de fabricar objetos artisticos, utilitarios o mis-
tos, utilizando arcilla como materia prima, la que después de moldeada, de
be ser horneada, en adecuada temperatura, a fin de que dighos objetos ad-

quieran sus caracteristicas definitivas.

Segun el'tipo de pasta arcillosa utilizada para fabricar las piezas pueden

reducirse a cuatro'tipos principales: terracota, loza, gres y porcelana.

Terracota

"_Son las mas ordinarias y se las hornea a baja temperatura: 9509-1050°.

Las pastas de loza se fabrican con arcillas méslrefinadaS'y son horneadas
a-1100°-1050°... ’ ‘

Las pastas de gres y porcelana son horneadas a unos 1200°-1300°.

“La terracota y la loza son pastas porosas, la porcelana y el gres, son com
pactas e impermeables. :

]

Las pastas ceramicas por lo general van dos veces al horno: la primera coc

cidén, o bizcochado, y la segunda después de dado un esmalte.

Cuando. las piezas no se esmaltan, se las decora con engobes, pudiendo ir

solamente una vez al horno.

ENGOBES

El engobe es una técnica que permite colorear y recubrir una pieza cerami-

ca e incluso impermeabilizarla, cuando se trata de engobes vitrificados.

En general, consiste en una arcilla coloreada o no, que se éplica con la
densidad de la borbotina y con un espesor de 1 a 2 cm sobre la pieza toda-

via himeda.

: {
Constltuye la técnica mas;antigua utilizada, ‘como decoracidn, siglos antes

de la invencidn del esmalte.
f Vi
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Tipos de engobes

Se pueden clasificar en tres tipos:

- Engobes
- Engobes vitrificados

- Engobes bajo esmalte

Engobe: presentan el aspecto natural de una paste cerdmica desnuda, tiene
textura mds o menos lisa, segin se los haya'bruﬁido O no, su aspecto es ma

te. El pulido o brufiido del engobe en estado semiseco le di brille.

Todo engobe debe llevar un porcentaje de agente viﬁrificadoé 0 esmalte

transparente; el cual al fundirse durante la coccidén, favorece la adheren-
cia del engobe é la pasta, lo hace mas resistente y favorece el color. Es=-
te porcentaje gengralmente osciia alrededor del 10% aunque puede llegar al

'30% sin alterar el aspecto mate.

Engobes vitrificados: son los mismos que los anteriores, pero se diferen-

cian en que el porcentaje de agente vitrificador asciende a un 30-40%, con

lo que el engobe ofrece el aspecto de esmalte.

Cualquier esmalte engobe puede convertirse en esmalte sélo con aumentar el
porcentaje del elemento vitrificante. Estos engobes vitrificades son imper
meables y muy resistentes. :

Engobes bajo esmalte: es el engobe sobre el que se aplica, después de su
primera coccidn, una capa de esmalte transparente incoloro, en su totali-
dad o sélo en ciertas partes. Reaiza el color del engobe y lo modifica,

permitiendo mayor variedad cromatica.

Color y decoracidn

Los engobes puedeh ser blancos o coloreados con éxidos metdlicos, o cbn
pigmentos para bajo cubier;é. '
Sobre elios se puede decod{r. ya sea grabando un dibujo con un punzdn
(sgraffito) estando todavi: humedos o dibujando con pigmentos u éxidos

cuando se hallan secos. i
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Composicién y materias primas de los engobes

Entran cinco tipos de ingredientes:

1)

2)

%)
4)

5)

La sustancia arcillosa, formada-por arcilla blanca, roja o caolin.

El antiplastico, como el cuarzo, carbonato de calcio,’ feldespato, éxi-

do de cinc, etc.
El vitrificante o esmalte alcalino.
El éxido o pigmento colorante.

Adhesivos.

La composicién del engobe deberd seguir los mismos porcentajes de sustan-

cia arcillosa y antipldsticos que la pasta a la cual se va a aplicar, para

que durarite el secado no se agriete y desprenda.

1)

2).

3)

4)

Susténcia arcillosa: la arcilla blanca proporciona elaéticidad y adhe-

rencia al engobe, por ello su contenido debe ser elevado.

Antiplésticos: el cuarzo beneficia los engobes, ya que impide cuartea-

duras, desarrolla buenos colores y actia como antiplasticos.

' E1 feldespato: en general perjudica y oscurece los colorés en bajas

temperaturas. Ejerce una accidn similar a la del cuarzo como antiplds-

tico. En temperaturas superiores a los 1190° actda como fundente.

Carbonato de calcio: Permite obtener colores suaves y originales. Se

usara calcinado a 1040°.

-8
-

Oxido de cinc (calcinado): permite obtener buenos colores sobre todo

con cobalto, hierro y manganeso.

!

Esmalte vitrificador: el vitrificante consiste en un esmalte alcalino

(silicato y borato de sodio o potasio).

Este esmalte al ser mezclado con el engobe crudo, actia como antiplds-
ticos y reduce su encogimiento. Durante la coccién se funde y rellena

los poros de la pasta del engobe vitrificandolo.

Colorantes: los éxidos colorantes desarrollarén cadawuno su tipico co-

e

lor.

1
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5)

El empleo de carbonatos en lugar de dxidos, permiten obtener una mayor

dispersién del elemento colorante y una mezcla més répida e I{ntima.

Al

Oxido de cobre: permite obtener verde.

Oxido de cobalto: permite obtener matices celestes y azules,

Oxido de hierro (rojo): permite obtener tonos roséceos, rojizos, marro

nes o tierras.

Oxido de manganeso: tonos pardos o marrondceos, y también grises.

Oxido de cromo: tonos verdosos apagados. -

Se pueden utilizar también colores para bajo cubierta, desarrollan me-

jor su color en los engobes, al estar molidos muy finos.

Adhesivos: Al igual que los eSmaltes; los éngébes deben aplicarse con

adhesivos que facilitan su adherencia a la pieza, se utiliza general-
mente goma arabiga, cola de pescado o gelatina (en proporcidén de 5 cm

en un litro de engobe).’

Todos estos adherentes se mezclan bien con la pasta del engobe, remo-

viéndolo bien cada vez que éste se aplique a la pieza.

gggobes vitrificados

Presentan una superficie vitrea similar a los esmaltes.

Se considerarm también vitrificados a aquéllos que contienen elevados por-

centajes de esmalte transparente en su férmula, superiores al 25%.

Cualquier férmula presentada puede vitrificarse afiadiendo mas esmalte trans

parente. Un engobe vitrificado para unos 1020° se obtiene ariadiendo a un

70% de.arcilla, un 30% de base alcalina y un 30% de éxido de cinc. Si a es

ta mezcla afiadimos un 5% de éxido de cobre, el color resultante serd un

verde (azul con cobalto y asi con los demds d6xidos).

/
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Engobes bajo esmalte : SR i

i

Scbre una pieza engobada y horneada puede aplicarse una capi}de esmalte

transparente. Influye en el color obtenido el tipo de esmalté utilizado pa

ra la cubierta, varia de ser plimbico o alcalino.



Decoracidn sobre engobes

Una vez seca la superficie engobada se efectian dibujos o texturas de co-

lor con dxidos aplicados a pincel, esponja o sopleteados.
También pueden utilizarse colores para bajo cubierta.

El éxido o color se modela bien y se mezclard con un 10-15% de esmalte
transparente alcalino, antes de aplicarlo. Este esmalte actuard como agen-
te fijados y permitiré que el color se adhiera al engobe. Por ejemplo: en
una pieza en barro rojo se aplicard engobe blanco, una vez seco se efectua
ran sobre él dibujos o texturas en_éxidos (por ejemplo de cobre, hierro y
cobalto) y se hornea. En una segunda coccidn se puede aplicar una cubierta

transparente.

Esgrafiado

Se aplica un engobe parte o toda la pieza, cuando se halla algo mds seco
se esgrafia con un punzén, desbastador, etc. es decir, se raspa o raya el

engobe segun un dibujo o grabado.

Si se desea se puede aplicar una cubierta de esmalte transparente después
de la primera coccidn o realzar el dibujo con pigmento negro aplicado a

pincel o con dxidos.

Brufiido del engobe

Se puede pulir o brufiir el engobe cuando se halla en estado de humedad o
dureza de cuero. Puede utilizarse_pa;a ello una gamuza, cuero, canto roda-
do, cuchara, etc.

El engobe adq&iere un brillo que no desaparece durante la coccién.

Decoracidén sobre cubierta (grasas)

La decoracidn sobre cubierta es la que se efectia sobre una pieza ya esmal

tada y horneada.

Se hace con colores especiales para decoracidn y se hornea a temperaturas
bajas (800°).
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Se realiza generalimente a pincel, pero también puede utilizarse aerografo,

plantillas, etc.

Los colores de estos 6xidos, para sobre cubierta, son amplios pues al co-

cerse a baja temperatura, la gama de colores se amplia.

Estos dxidos se trabajan mezcldndolos con grasas y disolviéndolos con agua

rras.

Si se emplea exceso de grasa apareceran burbujas después de la coccidn. Si
la capa de color es excesivamente gruesa el color se descascarillari. Para
probar si la mezcla es buena, se aplicara sobre una mucstfa, un pdco de co
~ lor, una vez seco debe resistir el roce del dedo sin que se separe o daile.
Si se borra, es que se usé poca grasa, si se pega al dedo o tarda mucho en
secar, es que se usd mucha grasa. El exceso de grasa hace que el color se

desdibuje o chorree. 2

Si bien, estos colores no ée aplicaran en'capa de excesivo espesor; es po-
sible plicar una o varias capas para reforzar algin color demasiado claro.
La funcidn de la grasa es la de servir como vehiculo para facilitar la ac-
.cién del pincel a fin dé‘que se deposite suficiente color sobfe la éubier-

ta.

Decoracidén bajo cubierta

Es la decoracidn que se utiliza sobre el bizcocho (o también sobre pastas
crudas pero secas). Posteriormente se cubre con una capa de esmalte trans-

parénte o cubierta que proteje y hqce destacar el color del dibujo.

Esta decoracidén se puede hacer con colores especiales para decoracion; con
Oxidos metalicos, con engobes, etc. siempre que se los cubra con una cubier

ta transparente y se haga una segunda coccidn.

Antes de comenzar la decoracidén, se acostumbra mezclar los colores con un
10-15% del mismo esmalte transparente, lo que haré'que el color se adhiera
al bizcocho durante la coccidn. =}

t/
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El trazo serd delicado y rapido. La carga de color no sera excesiva., Los
colores a base de 6xido de cobalto se aplicaran en capa suave, ya que ti-
fien mucho. Los colores amarilles, naranjas, rojizos, se aplicaran mas es-

pesos, pues, tienden a desaparecer.

Los trazos se hardn aplicando el color oscuro sobre el fondo claro y no al

reves.

N
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La cubierta se dard mediante compresor o bien por inmersidn, muy delicaus-
mente. la cubierta jamds se aplicara en capa gruesa, debe ser delgada para

que el esmalte funda bien y el color destaque. ?

La decoracidén bajo cubierta se puede hacer no sélo mediante pincel, sino

que puede utilizarse aerografo, pistola, etc.

Los colores se aplxcaran bastante diluidos en agua y con un poco de goma

arablga a fin de aumentar la suspensidn.

Los colores también pueden aplicarse a esponja, con brocha, salpicado, etc.

Oxidos bajo cubierta

La decoracidén bajo cubierta también puede ejecutarse con éxidos metdlicos

en vez de pigmentos.

Los 6xidos de cobre, cobalto, hierro, cromo y manganeso, se utilizan para
decorar piezas ya horneadas con engobes y a los que al final se les pone
transparente. Después de la primera coccién del engobe decorado con éxidos,

se aplica la cubierta.

Estos éxidos también pueden aplicarse sobre el esmalte seco (antes de hor-
nearlo), a fin de lograr chorreaduras.

En resumen, que se los puede aplicar sobre pastas crudas pero secas, sobre
engobe, sobre crudo, sobre bizcocho, etc. en todos los casos se aplicard

luego el 6xid6. la cubierta de esmalte.



No deben aplicarse en carga excesiva pues producen un color negro oscuro

en vez de el tono de cada dxido. v

Engobes bajo cubierta

Sobre la pieza himeda se ejecutan dibujos o motivos con engobes, ya sean
blancos o de otros colores, pudiéndose dibujar posteriormente con Sxidos

para bajo cubierta aplicados a esponja o pincel.

Se hornea todo y después se le aplica una capa delgada de esmalte transpa-

rente, hornedndolo nuevamente.

Reesmaltado

Cuando una pieza con esmalte blanco ya ha sido horneada, se la puede me jo-
rar aplicéndole nuevamente una capa de esmalte transparente y volviéndole

a hornear.

Reservas

Asi se llama a ciertas zonas, de una pieza a decorar, que se desea dejar

desprov1sta de esmaltes, engobes, etc.

Si se esmalta con pistola o por inmersidn, cubrir dichas partes c¢on una ca
pa de parafina o cera derretida, que impedira que el esmalte penetre sobre
esas zonas reservadas. Se aplicaréd la parafina con un plncel sobre el biz-

cocho, segun el dibujo deseado.

. En los engobes, se las aplicari sobre la pasta cruda.
No es necesario eliminar la cera antes de hornear, pues desapareceri sola
en la coccidén. Con esta técnica se pueden obtener originales contrastes en

tre zonas esmaltadas o sin esmaltar.

Pastas coloreadas

Para colorear pastas, se incluye en ellas dxidos o pigmentos colorantes,

mezclandolos muy bien con la pasta.

Por ejemplo: al barro rojo natural se le arfiade 6xido de mahganeso o de hie

I'ro.



Para obtener colores mas variados se mezclaran con pigmentos para bajo cu-

bierta.

~La mezcla de la pasta se hard con abundante agua (10 litros para 10 Kg de

pasta seca), a fin de que el pigmento y el 6xido se mezclen bien.

Si se emplearan colores o pigmentos para bajo cubierta, los porcentajes se

rén entre un 5 y un 10%.



